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Slika 3

Pozor:
Stroj je tezek

MBS-708CS.... 180 kg.
MBS-910CS.... 220 kg.

Pazite na zadostno nosilnost in
ispravnost dviZnega orodja in
opreme.

Nikoli ne hodite pod viseéim
bremenom.

Postavitev stroja naj se izvede v
zaprtih prostorih, klasiéni delovni
Pogoji pri tem zadostujgjo.

Povréina postavitev mora biti
zadostno ravna, ter z zadostno
nosilnostjo.

Stroj je potrebno pritrditi na tia.

Stroj je zaradi laZjega transporta
dobavljen v razstavijenem stanju.

5.2 Montaza

V kolikor med odpiranjem
embalaZe opazite pogkodbe na
stroju, takoj o tem obvestite
vaSega trgovca, stroja ne
spu&gajte v pogan.

EmbalaZo je potrebno okolju
primerno odstraniti.

Odstranite korozijsko zagito s
petrolejem, nafto ali z neznim topilom.-

5.3 Elektriéni priklop

Izvedba elektriénega priklopa na
omreZje in za to uporablieni vodniki in
ostali elementi, morajo ustrezati
predpisom. Tokovna napetost in
frekvenca morajo ustrezati navedbam
na tipski plos&ici,

Varovalka na dovodu mora biti

najmanj
16A.

Uporabljajte samo prikijudne
vodnike z oznakami HO7RN—F.
Priklop in popravila se lahko izvajajo
samo s strani za to strokovno
usposoeblienega elektritarja.

5.4 Zagon

Stroj se zaZene s pritiskom na vklopno
tipko (B) na elektro omarici

S pritiskom na rdeco tipko STOP/
zasiini izklop (C) se stroj zaustavi.

Crpalko hiadilnega sistema lahko
neodvisno vklapljate in izklapljate s
preklopnim stikalom (E).

Stikalo za preklop hitrosti {D) se
lahko preklaplja samo med
mirovanjem stroja.

POZOR:
Preklapljajte rezalno hitrost Ie
med mii'ovanjexp stroja.

Neprimerno preklapljanje lahko
povzrodi okvaro stikala.

Slika 4

Napotek: -
Stroj je opremljen s stikalom za izklop
po kon&anem rezu.

Malo po kon&anem rezu se mora stroj
ustaviti. Izkiopno stikalo mora biti
nastavljeno na ustrezen polozaj.

6. Defovanje stroja ;

Dolge obdelovance je potrebno
ustrezno podpreti s podpornimi valji.

Delajte le z ostrimi in iZzpravnimi Zaginimi
trakovi!

Merjenje opravijajte zmeraj le pri
mirujoéem stroju.

V primezu mora biti zadostna dolZina
obdelovanca,

Upocrabljajte hiadilni sistem, da se
izognete prevelikim rezalnim
temperaturam, zmanjsate trenje ter
podalj§ate Zivijenjsko dobo traku.

Zagotovite, da se emulzija steka nazaj
Vv rezervoar, ter da je zadostna
koli¢ina emulzije v rezervoarju,

Uporabljajte emuizijo, ki je vodno
topna, ter upostevajte predpise za
njeno okolju prijazno odstranitev.
(upostevajte navodila proizvajalca)!

Nikoli ne obdelujte Magnezija =z
odrezavanjem - VELIKA
nevarnost poZaral

7. Opremijanie in nastavijarie

Pozor:

Pred vzdrZzevalnimi deli zavarujte
stroj pred nenadzorovanim vklopom.
Izviecite vtikaé.

7.1 Rezalne hitrosti

Osnovno pravilo pravi: frsi je
obdelovanec, manj$a je rezalna
hitrost.

" Nizke rezalne hitrosti

Low...(35 oz. 40 m/min)
2a jekla, medening, bron

Visoka rezalna hitrost
High...(70 oz. 80 m/min)
za aluminij in umetne mase

Stikalo za preklop rezalne hitrosti (D)
se lahko preklaplja le med mirovanjem
pogonskega motorja.

7.2 Namestitev traky zage
Prekinite dovod elektrike z izleCenjem
vtikaca.

Trak Zage mora ustrezati
navedenemu v tehniéni specifikaciji.

Pred names&&anjem preverite, da trak
nima pog&kodb in je ispraven
(natrganine, polomljeni ali obrabljeni
zobje, nepodkodovan var).
Poskodovanih trakov ne uporabljajte.

lzdelal:
Andrej
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Pri rokovanju s trakom zmeraj
uporabljajte ustrezne zascitne
rokavice.

Dvignite lok v najvi§ji poloZaj, ter
zaprite oba ventila F in G.

Qdstranite pokrov tekalnih koles.
Potisnite sprednje vodilo traku &im
dalje od tekalnega kolesa (N, slika 2)
kolikor je mogoce.

QOdstranite gistilne $¢etko.

Sprostite napenjalo traku in
odstranite trak Zage.

Namestite nov trak. Pazite, da kaZejo
zobci v smeri rezanja (slika 5).

Tuoth
Dirgetpn
RN

Slika 5

Sucite napenjalno rocico, dokler ni
kazalec napetosti traku v zelenem
podrogju (U)

Slika 6
Nanesite na trak Zage nekaj kapljic

olja.

Namestite vse §&iinike, ¢istilno kolo in
pokrov tekalnih koles.

Stroj prikljuéite na elekiriéno omreZje.

7.3 Vodila traku zage

Namestite sprednje vodilo traku Zage
(N, slika 2) ¢im blize k
ohdelovancu.

7.4 Vodila traku - nastavitev

Izklopite stroj iz elektriénega omreZja ~
izvlecite vtikac.

Sprostite vijake, ter nastavite vodilo

hrbta traku Zage (B, slika 7) na ca.
0,1mm od traku.

Vijake ponovne pritrdite.

Slika 8

Zrahljajte vijake {B, slika 8) in
odmaknite drsna vodila (A) od raku
#age (samo MES-210CS).

Zrahljajte matico, ter zasudite
ekscentersko os (C) za toliko, da je
zratnost med vodilom in trakom
0,05mm.. ;

Matice ponovno pritegnite.

Brsna vedila (A) pritisnite do traku,
ter pritegnite vijake (B). (samo
MBS-810CS).

7.5 Nastavitev teka traku

Pozor:

Nastavitev teka je mozna samo pri
odpriem pokrovu koles in pri
delujoéem stroju.

Nastavitev teka lahko nastavi samo
za to usposobljen strokovnjak.
Velika nevarnost poskodbe!

Tek traku je s strani proizvajalca
nastavijen in ga ni potrebno
korigirati.

Nastavitev teka je zelo obcutljiva.
V kolikor je korekcija res
potrebna, pricnite zelo previdno z
majhno Korekcijo (1/4 obrata).

7.6 Nastavitev podajanja

Hitrost spu$éanja Icka — podajalna
hitrost se nastavi s pomocjo
regulacijskega ventila {F).

Spusdtanje loka se vkljuéi z zasukom

Slika 10....MBS-910CS

Pri rezanju tankostenskih
obdelovancev (cevi, profilov,...)
nastavite zmeraj pocasno padajalno
hitrost, saj tako prepredite preveliko
obrabo traku Zage.

Izdelal:
Andrej Herodez



