	Oznaka:
	DN 6.3.1-2/7
	DELOVNO  NAVODILO
	[image: image1.png]MARIB ORSKI

7} "vonovon
WV savo ponuEtiE d.o.0




	

	Izdaja:
	2
	
	
	

	Datum:
	21.1.2018
	ZA OBNOVO MALIH VODOMEROV 

Dn 13, 20, 30, 40, 50
	
	

	Stran:
	1/3


	
	
	


PREVZEM VODOMEROV.

      -     vodomeri za popravilo se nahajajo na mizi za razstavljanje   

· preverimo podatke iz lista o zamenjavi s stanjem na vodomeru 

· zložimo jih v označene zaboje. V vsak zaboj dajemo samo vodomere enakih dimenzij. Kjer ostanejo do  morebitne reklamacije strank,  (nad 8 dni)

OBLIKOVANJE SERIJ ZA POPRAVILO

Vodomere zbiramo v jeklenih mrežastih box paletah in transportiramo s transportnimi vozički za serije do 150 kom. dimenzij: DN 13; DN20; DN 25; DN 30; DN 40;  DN 50_hišni.

Odvisno od teže in dimenzij vodomerov lahko oblikujemo tudi manjše serije npr:  po 90, 50, 25, 15 vodomerov v eni box paleti. Vsaka paleta ima svojo številko serije in delovnega naloga.

Ob predaji serije v popravilo izpolnimo obrazec  Spremni list za obnovo. Umerjanje in predajo vodomerov v skladišče OB 6.4 – 2/1, ki ga podpišeta sestavljalec serije in finomehanik.
RAZSTAVLJANJE

· odstranimo zalivko (plombo)

· z obročnim ključem 90 mm odvijemo nastavek vodomera od ohišja

· v kolikor je v nastavek vtisnjena identifikacijska številka in oznaka vodomera ga označimo z rdečo barvo, uničimo in izločimo v označen zaboj za odpadno medenino

· odstranimo sito

· ločimo steklo, tesnila, merilni vložek.tesnilo, blendo z identifikacijsko številko ločimo od  merilnega vložka in fizično uničimo tako, da jo prelomimo ščipalkami na polovico in odvržemo v zaboj, skupaj z merilnim vložkom, steklo pa odložimo v PVC zaboj za stekla. V tej fazi vodomer izgubi identifikacijsko številko ( novo številko dobi pri montaži novega merilnega vložka).

· Ostale sestavne dele posamično vizualno pregledamo po metodi primerjave z vzorci tipičnih poškodb, ki so v stekleni vitrini.

·  neuporabne sestavne dele  označimo z rdečo barvo, uničimo in izločimo v označen zaboj za odpadno medenino

· uporabne medeninaste sestavne dele pripravimo za peskanje

· steklo vodomera pripravimo za čiščenje

· Pri razstavljanju uporabljamo ploščati izvijač dolž.150mm in kladivo 100g. 

ČIŠČENJE

       - postopek peskanja se izvaja v skladu z navodili proizvajalca peskalnega stroja STEM

       - stekla čistimo v pomivalnem stroju po navodilih proizvajalca stroja
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POPRAVILO

         -    Z očesnim ključem št.14 mm odvijemo čep regulirnega vijaka, odstranimo tesnilo, odvijemo regulirni vijak in 

       ga odvržemo v zaboj za PVC

· Priključne navoje na ohišju porežemo z ustreznim navojnim rezilom odvisno od nazivnega premera vodomera 

· Navoj za nastavek porežemo z navojnim rezilom  M 80X2

· navoj regulirnega vijaka porežemo z navojnim svedrom M10X1

KONTROLA

OHIŠJE

      -      Z merilnimi maticami » R1”« oz. »R3/4” preverimo ustreznost priključnih navojev na način gre –   ne gre ohišja  

· Z merilnim trnom »M 10X1« na način gre – ne gre preverimo ustreznost navoja regulirnega vijaka

-     Optično pregledamo ohišje in v kolikor so na tesnilnih površinah,ohišju in navojih  poškodbe kot  je prikazano na vzorcu kije v stekleni vitrini,

ga z rdečo barvo, uničimo in odvržemo v označen keson za. odpadno medenino, ki ga ko je poln z Dobavnico oddamo v skladišče.

Nadomeščanje izločenih sestavnih delov z novimi, izvedemo z Zahtevnico skladišču vezano na delovni nalog.

NASTAVEK

Z merilnim trnom »M 80X2« preverimo ustreznost notranjega navoja na način gre – ne gre, neustrezne nastavke označimo z rdečo barvo, uničimo in odvržemo v označen keson za. odpadno medenino, ki ga z Dobavnico oddamo v skladišče 

Nadomeščanje izločenih sestavnih delov z novimi, izvedemo z Zahtevnico skladišču vezano na delovni nalog.

STEKLO

Steklo optično pregledamo v kolikor so na tesnilni površini poškodbe kot  je prikazano na vzorcu,

Ga zavržemo v keson za odpadke

Nadomeščanje izločenih sestavnih delov z novimi, izvedemo z Zahtevnico skladišču vezano na delovni nalog.

TRANSPORT

S transportnim vozičkom odpeljemo očiščene sestavne dele v števčno delavnico

SESTAVLJANJE

· pripravljene sestavne dele vodomerov zložimo  na  sestavljalno mizo v števčni delavnici 

· Manjkajoče (zavržene) sestavne delein poškodovane pokrove nadomestimo z novimi, ki jih z zahtevnico dvignemo iz skladišča. Vstavimo regulirni vijak, tesnilo čepa in čep regulirnega vijaka z roko privijemo do konca

· Vstavimo sito v vtočno odprtino

· Vstavimo mehanizem  z blendo, tukaj je potrebno paziti da zagozda merilnega vložka natančno sede v utor na ohišju ( v tem trenutku dobi vodomer novo identifikacijsko številko)

· Namestimo  tesnila in steklo

·  Glavo vodomera z roko privijemo do konca

· Vodomer preizkusimo s pihom v vtočno odprtino vodomera. Če se zvezdica merilnega mehanizma normalno zavrti, je vodomer pripravljen za umerjanje in ga odložimo na voziček, sicer ga ponovno razstavimo in napako odpravimo. 

S podpisom v ustrezno rubriko ZAPISA O PREVZEMU  VODOMEROV V POPRAVILO  IN PREDAJI V SKLADIŠČE OB 6.4 – 2/1, Finomehanik ob predaji vodomerov v preizkuševalnico jamči, da so bile vse faze popravila in kontrole izvedene v skladu s tem navodilom.

